sonderdruck aus bauen mit holz -

Vorgefertigt und extradicht

Verwaltungsgebaude und Ausstellungshalle fur Holz aus Holz

Bild 1: Holz mit verschiedenen Gesichtern: Die Ausstel-

Bild 2:... auf der Riickseite springt der Eingang orange her-
lungshalle zeigt Holz natur, der Verwaltungstrakt versteckt vor und der Fluchttreppenturm zeigt offen seine Konstruk-

es hinter einer Schicht blauer Farbe,... tion.

Bild 3: Schnitt A-A
durch das Verwal-
tungsgebaude mit
herausgezogenem
Eingang (links) und
Ausstellungshalle
(rechts).
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Ausstellungshalle Réhnert

Bild 4: Grundriss.
Die dreieckige Uber-
dachung des Vor-
platzes ist noch
nicht ausgefuhrt.

Eine Holzgrof3handlung in Berlin-Marien-
felde errichtete auf ihnrem Firmengelande
ein neues Verwaltungsgebaude fur 12 bis
16 Mitarbeiter mit einer Ausstellungs-
halle, die flexibel genutzt werden kann.
Naturlich aus Holz. Aber nicht nur die
Ausstellung in der Halle, sondern schon
die Gebé&ude an sich werben fur den
Holzbau. Die Montage der vorgefertigten
Elemente verlief schneller als geplant und
war luftdichter als notwendig.

Entwurfskonzept

Der Bauherr, eine alteingesessene Ber-
liner Holzgrof3handlung in der dritten
Generation, wollte zwar wirtschaftliche
Gebédude, aber keine ,,reinen Zweck-
bauten”. Sie sollten auch das Produkt
der Firma vertreten: Lugt auf den Hoz
bau wecken und die Leistungsféhig-
keit sowie vielféltigen Einsatzmdglich-
keiten von Holzwerkstoffen zeigen.

Die beiden neuen Gebaude sind von
aulen deutlich voneinander abge-
grenzte Kuben. Die Ausstellungshalle
hat eine Fassade aus waagerechten,
mit Naturharzdl vorbehandelten Lér-
chenholzbrettern. Der héher aufragen-
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Bild 5: Sehen und gesehen werden. Die Wande zwischen
den Biros und der Ausstellungshalle sind aufgeldst. Die
Deckenuntersicht ist aus akustischen Griinden gelocht.

de Verwaltungstrakt ist von intensiv
blauen Keto-Q Platten umhdillt. Der
vorgezogene Eingang dieses Gebéudes
wurde orange geférbt und bildet da-
mit einen leuchtenden Blickfang (Bil-
der 1 und 2).

Neben der Absetzung durch die
Fassadenbehandlung sind der Ver-
waltungstrakt und die Ausstellungs-
halle auch réaumlich durch einen
schmalen Gang getrennt (Bilder 3
und 4). Zum Vorplaiz hin sind beide
Gebdude durch Glasfronten einladend
gedffnet (Bild 1).

Beim Betreten der Ausstellungshalle
bietet sch dem Besucher ein uberra-
schender Anblick. Die von auf}en so
deutlich unterschiedenen Baukérper
sind im Inneren zueinander gedffnet.
Vom Eingangsbereich kann man in
die Biros sehen und umgekehrt bietet
sich von den Biros aus eine grofziigi-
ge Aussicht in die Ausstellungshalle
(Bild 5).

Planung

Als , Identifikator" der Firma sollten
die Gebaude ein charakterisisches Er-
scheinungsbild bekommen. Gleichze-
tig war ein hoher Vorfertigungsgrad
angestrebt. Die Konzeption der Gebéu-
de ist daher in enger Zusammenarbeit
mit dem technischen Berater des Her-
stellers der Holzbauelemente, der Pla
nungsabteilung der ausfihrenden
Firma und dem Architekten erarbeitet
worden. Dies bedeutete einen relativ
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hohen Planungsaufwand bei der Vor-
bereitung.

Konstruktion

Dea Wunsch nach grofiziigig gedffne-
ten Flachen und die Ausmalie der Aus
stellungshalle (etwa 17 x 17 n) mach-
ten integrierte Stitzen-Balken- Syste-
me notwendig. Bem Verwaltungsge-
béude bestehen drei Wande aus Hdz
rahmen-Elementen (Bilder 6 und 10).
Die zur Ausstellungshalle hin offene
Langsseite zeigt Unterziige, die teilwel-
s auf sichtbaren Holzstlitzen (16 x 18
on?) und teilweise aff in der Holztafel
integrierten Stiitzen (12 x 18 cm?) la
gern (Bild 5). Die Brettstapelge-
schossdecke wurde ebenengleich an
den Unterzug angeschlossen (Bild 8).

Die Primérkonstruktion der Ausstel-
lungshalle bilden neun etwa 4,5 m
hohe Rundstiitzen aus Hdaz (0 22 und
24 cm). Au ihnen lagern drei Pfetten
paralel zum Verwaltungsgebaude (Bil-
der 3 und 9). Die Aullenwande sind in
einem Abstand von etwa 40 cm von
den Stiitzen abgeriickt (Bild 11).

Die Dachelemente

Die Dachflachen bestehen aus Ligntur-
Kastenelementen mit werkseitig ferti-
gen Oberflachen. An den Auflagern
haben die Elemente ,Massv-Einleim-
er", d. h. die Enden der Elemente sind
in massivem Holz ausgefiihrt. Dadurch
wurden verschiedene Auflagertypen
maglich.Die Massiv-Einleimer sind dort

Bild 6: Die AuBenwande des Verwaltungsgeb&udes beste-
hen aus geschosshohen, 31 cm dicken, Holzrahmen-Ele-
menten mit auRenliegender Beplankung.

e s |
Bild 7: Unteres Geschoss des Verwal-
tungsgebaudes wahrend der Montage
der Brettstapeldecke.

Bild 8: Die Geschossdecke wurde an
den Randunterzug ebenengleich durch
Stahl Z-Profile mit einer Lagesicherung
durch Simplexverbinder angeschlos-
sen.

mit einer Ausklinkung versehen. An
der verglasten Gebadudeecke wurden
die Dachelemente an Uberziigen auf-
gehangt. Die Auflager sind dort so
ausgebildet, dass die Dachelemente
mittels Stahlbolzen aufgehéngt wer-

Ausstellungshalle Réhnert



den kénnen. Be der Ausstdlungshalle
mussten die Dachelemente in der Mit-
te abgefangen werden. Die tUber 8 m
langen, ebenfalls 1 m breiten Elemen-
te lagern mit einem Ende auf der
Mittepfette und mit dem anderen auf
den Aullenwanden. Die Auflager an
den Element stof3en zur Hallenmitte
hin haben eine Ausklinkung, die Auf-
lager an der AuRRenwand der Hdle
sind mit Auklinkungen und einer Aus
kragung von etwa 62 cm ausgefuhrt
worden (Bild 12).

Aussteifung

Die Abtragung der Vertikalenlast der
Hale efolgt Uber die Pfetten und
Stiitzen, die der Horizontallasten an
drei Seiten Uber die leicht nach auf3en
versetzten Holztafel-Elemente. Hinter
der Glasfassade mussten in der Achse
der Stiitzen zwei zusétzliche diagonale
Streben angeordnet werden (Bild 13).

Die Aussteifung des Verwaltungsge-
baudes igt durch die Geschoss- und
Dachdecken in Verbindung mit durch-
gehenden Holzrahmen-Elementen ge-
wéhrleistet. Da beiden Deckensys-
temen eine durchgehende Schalung
zur Scheibenausbildung fehlt, waren
zusétzliche konstruktive Mal3nahmen
erforderlich: Die einzelnen Elemente
sind mit Stabdibeln verbunden.

Schallschutz

Wegen der zueinander gedffneten
Funktionsbereiche wurden Raum-
schallschutzmal3nahmen mit einge-
plant. Die in der Hale stattfindenden

Ausstellungshalle Rohnert
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Bild 9: Auf-
bau der Aus-
stellungshalle.
Mittelpfette
mit auskra-
gender
Ausklinkung.

Schulungen sollen nicht die in der Ver-
waltung arbeitenden Mitarbeiter st6-
ren, und umgekehrt sollen die Geréu-
sche aus der Verwaltung moglichst
nicht in die Ausstellungshalle dringen.
Daher erhielten die Decken bzw. D&
cher Akudtikprofile an den Unterseiten.
Die Kastenelemente der Décher sind
werkseitig mit einer Akustiklochung in
der unteren Beplankung versehen wor-
den: Einige abgegrenzte Felder sind
von einem Netz aus 18 mm Offnungen
Uberzogen (Bild 13). Der Brandschutz-
nachweis (F 30) musste deshalb fir
den Restquerschnitt als T-Profil gefiihrt
werden.

Alles dicht

Um die Passgenauigkeit von Anfang an
zu gewéhrleisten, ist der Holzbau-
betrieb schon bel der Herstellung der
Betonbodenplatte mit einbezogen wor-
den. Er fertigte die Bodenplattenrand-
schalung an und richtete die daran be-
festigte FuRschwelle aus.

Alle Fertigbauteile waren schon &b
Werk komplett abgedichtet. Die An-
schltisse waren sehr detailliert geplant
worden, die Bauteiltoleranzen lagen
bei + 5 mm. Das Ergebnis des Blower-
Door-Tests mit eéinem us, Wert von 0,51
tr bestétigt die sorgfdtige Montage
(Bilder 14, 15 und 16).

Fazit

Die Montege verlief so zligig, dass das
Richtfest mehrere Wochen vorverlegt
werden konnte. Die intensive Vor-
planung hatte sich somit gelohnt. Das

Bild 10: Links die eingeschossige Aus-
stellungshalle, rechts der zwei-
geschossige Verwaltungstrakt.

Bild 11: Die Auskragung der Pfette
schlief3t bundig an die Untersicht der

Dachflachenelemente.
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Bild 12: Dachelement der Aus-
stellungshalle mit Massiv-Einleimern
am Auflager: Ausklinkung (rechts)
und Auskragung (links).

Ausstellungsgebéaude wurde innerhalb
von drel Tagen gerichtet, der Verwal-
tungsbau innerhalb von sechs Tagen.
Die Iuftdichte Gebdudehiille ohne ge-

Sonderdruck aus bauen mit holz 8/2001 3



- Sonderdruck aus bauen mit holz

Bilder 14, 15 und 16: Die durch den Bower-Door-Test gemessene Luftdichtigkeit des Gebaudes bestatigt im Nachhinein die
Passgenauigkeit, auf die von Anfang an geachtet wurde.

regelte Lmtungsaqlq;]e s jedoch nicht Fotos: Jan Burghardt, 10407 Berlin, Generalunternehmer  Ingenieurholzbau
ganz unproblematisch. Von den Mitar- Beuchle & Miiller, Cordes GmbH & Co. KG, 27356 Rotenburg
Wolfgang Thal Tragwerksplanung: IFB Ingenieurbiiro fur

beitern muss ein konseguenter Um-

. .. Zeichnungen: Beuchle & Miiller Bauwesen Wolfgang Thal, 10997 Berlin
ang mit dem Liften gefordert wer
gengum Bauschiden Z?j vermeiden Bauherr Erich Réhnert GmbH & Co KG, Fassade: Becker & Sohn GmbH,
' : 12277 Berlin-Marienfelde 59964 Medebach

Architekt: Beuchle & Muiller,
SO 69469 Weinheim
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